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Wir unterstutzen Sie

Die wachsende Nachfrage nach qualitativ hochwertigen, nahrhaften
Meeresfriichten und Algenprodukten und eine gleichzeitigen Kostenreduktionen
spielen eine entscheidende Rolle — wir unterstutzen Sie bei dieser Aufgabe.
Wenden Sie sich an Urschel, um weitere Moglichkeiten zur Verbesserung lhrer
Produktionsabldufe zu finden, indem Sie Ausschuss und Fehlschnitte reduzieren
und somit die Wirtschaftlichkeit maximieren.

Urschel produziert hygienische Schneide-, Wirfel- und Zerkleinerungsmaschinen,
die fur jede Schneideanforderung geeignet sind. Unsere Maschinen verfugen
Uber Prazisionsschneidwerkzeuge, diese erzeugen gleichmaRige und optimale
Schnittergebnisse und sind fur den kontinuierlichen Dauerbetrieb ausgelegt.
Klappbare Edelstahlabdeckungen erleichtern die Reinigung. Zusatzlich zu den
Maschinen in dieser Broschure finden Sie weitere Urschel Schneidemaschinen
unfer www.urschel.com.

PRASENTIERTE PRODUKTE

1. Fischol 6. Thunfisch 10. Fischabfdlle
Comitrol® Processor 19 mm (3/4") Warfel Comitrol® Processor
Modell 9310 Sprint 2° Modell 1700

. Muschelzunge Warfelschneidemaschine 1. Hummer (Kérper &
6,4 x 6,4 x9,5mm Thunfisch Schale)
(174 x1/4 x 3/8") 6,4 mm (1/4") Wurfel Comitrol” Processor
DiversaCut 2110A" Affinity* Modell 1700

Wirfelschneidemaschine

. Gekochte Garnele

191 mm (3/4") Warfel
Modell M6
Wirfelschneidemaschine

. Lachs

12,7, mm (1/2") Streifen
Modell M6
Wirfelschneidemaschine

. Lachs
19,1 mm (3/4") Wairfel
Sprint 2°

Waurfelschneidemaschine

@ info@urschel.com

Waurfelschneidemaschine

. WeiRfisch

191 mm (3/4") Warfel
Modell M6
Wirfelschneidemaschine

Fischabfdalle
Comitrol® Processor
Modell 3640

12.

Stachelrochen-Fliigel
6,4 mm (1/4") Streifen
Modell M6

Wirfelschneidemaschine




ERFAHREN SIE MEHR UBER

Urschel Prazisionsmaschinen

Urschel USA befindet sich zu 100% im Besitz
der Mitarbeiter. Urschel erfullt hdchste
Qualitatsanforderungen. Von Blechen Uber
komplexe Schneidkdpfe, bis hin zu Muttern
und Bolzen - alle Teile werden unter einem
Dach zusammengefugt. In unserer eigenen
Gielderei wird qualitativ hochwertiger
Edelstahl produziert, wahrend die
Fertigungslinie auf optimale Arbeitsablaufe
sefzt und modernste Produktionsmethoden
Anwendung finden. Dies gewdhrleistet

eine hohe Passgenauigkeit und optimale
Funktionen unserer Schneidemaschinen.
Prazision bei der Fertigung und der
Kundenbetreuung. Urschel verflgt Gber ein
grofdes Netzwerk von geschulten Vertriebs-
und Servicemitarbeitern mit sehr guten
Kenntnissen fur viele Anwendungen von
unterschiedlichen Produkten und Prozessen.

Sie sind eingeladen. Testen Sie uns.

Besuchen Sie unsere Testeinrichtung

oder schreiben Sie uns wegen einer
Maschinenvorfihrung vor Ort. Urschel
verflgt Uber eine hohe Ersatzteilverfugbarkeit
im Wert von mehreren Millionen Euro.

Dieser Warenbestand ist zwar kostspielig in
der Bewirtschaftung, bedeutet aber auch,
dass benotigte Teile schnell geliefert werden
kdnnen. Damit werden kostenintensive
Produktionsausfallzeiten bei unseren Kunden
vermieden. Unsere Servicemitarbeiter sind
gerne fUr Sie telefonisch erreichbar und
fUhren planmakige Wartungen bei lhnen vor
Ort durch. Gerne stehen wir lhnen telefonisch
zur Verfugung, um Sie bei technischen
Fragen, SchnittgroRendanderungen,
bendtigten Ersatzteilen sowie viele weitere
Anfragen zu unterstutzen.

13. Welshaut
25,4 mm (1") Wurfel
Modell M6
Wirfelschneidemaschine

16. Surimi

14. Lachs

11 mm (716")
Scheibenschnitt

E TranSlicer®
Bandschneidemaschine

19. Seegras
12,7 mm (1/2")
Streifenschnitt
Modell M6
Wirfelschneidemaschine

19 mm (3/4") Wairfel 17. Blasentang 20. Seegras

DiversaCut 2110A" Seegras Flocken

Wirfelschneidemaschine Comitrol® Processor Comitrol® Processor
15. Surimi Modell 9310 Modell 1700

1,8 mm (.070") reduzierter ~ 18. Seegras

Flat V-Streifen 32mm (1/8")

Schneidmaschine Streifenschnitt

Modell CC Modell M6

Wirfelschneidemaschine




M VERSAPRO BANDSCHNEIDEMASCHINE

Die neue Schneidemaschine Modell M VersaPro® (MVP). Eine Weiterentwicklung aufoauend auf den
Urschel-Modellen M und M6 ermdglicht die M VersaPro (MVP) Schneidemaschine — das beste hygienische Design und die
maximale Vielseitigkeit beim Schneiden von Proteinen. Erhaltlich mit optionalem Bildschirm und Touchscreen (HMI).

M VERSAPRO
BANDSCHNEIDEMASCHINE

NACHSTE GENERATION FUR
DIE PROTEIN-VERARBEITUNG

Die MVP bietet eine 33 % hohere
Forderleistung als das Modell M6, dank
breiterer Zufuhrbander, verbesserter
Schneidleistung und mehr Moftorleistung.
Die MVP liefert 2-dimensionale Wurfel,
Streifen oder Zerrupfschnitte von Produkten
mit der entsprechenden Starke des zugefuhrten
Produkts. Diese Schneidemaschine verfugt dber ein

Zufuhr- und ein Auslass-Férderband, um Produktstaus zu

vermeiden. Das Auslassférderband erleichtert die Ausgabe in

einen Sammelbehalter. Ideal geeignet zum Schneiden von gefrorenem,
femperiertem oder heil} gegartem Rind- oder Schweinefleisch, Eiweilsalternativen oder

Geflugel. Die maximale Produkthdhe fur feste Produkte sollte 38,1 mm (11/2") nicht Gberschreiten.

¥
SCHNITTARTEN TECHNISCHE DATEN
Lénge:............. 3.267 mm (128,61")
Wirfelschnitte: Breite:............. 861 mm (33,90")
Durch die Kombination der verschiedenen Rundmesser- und Hohe:................ 1.780 mm (70,07")
Querschnittmesser-Spindeln sind viele SchnittgréRen realisierbar. Nettogewicht:.1.125 kg (2.700 Ib)
Rundmesserschnitte: 4,8 bis 38,1 mm (3/16 bis 11/2") MOTOF 3,7 0der 7.5 kW
Quermesserschnitte: 3,2 bis 76,2 mm (1/8 bis 3") bei StandardgroRen bis (35’705\,?(?}:';)
zu 140 mm (5,5") bei entsprechender Geschwindigkeitsregelung des Motors. Quermesserspindel

Streifenschnitte:
Durch Entfernen der Rundmesser- oder Quermesserspindel kdnnen Streifen in verschiedenen Grofien
erzielt werden. Die Hohe des Streifens entspricht der zugeflUhrten Produkthohe.

Zerrupfschnitte:
Zur Herstellung von Zerrupfschnitten wird die Quermesserspindel durch eine Zerrupfspindel
ersetzt. Die Lange des Endprodukts kann durch die Ausrichtung der Fleischfasern des
zugefuhrten Produkts oder durch die Verwendung einer Rundmesserspindel

bestimmt werden. Viele Faktoren kdnnen das Endprodukt beeinflussen;
wenden Sie sich an lhren Urschel-Vertreter um Einzelheiten zu besprechen.

ARBEITSWEISE

1. Zufuhrband 6. Abstreiferkamm

2. Zufuhrrolle 7. Querschnittmesser

3. Anfriebsrolle (neu *patentiertes Design)

4. Rundschnittmesser
5. Zufuhrtrommel

I
4 @ Zusatzlich zu den Maschinen in dieser Broschure finden Sie weitere Urschel Schneidemaschinen unter www.urschel.com.



M6 & AFFINITY INTEGRA WURFELSCHNEIDEMASCHINE

Das Urschel Modell M6 schneidet zweidimensional fur die Herstellung von Wirfel-, Streifen- und Zerrupfschnitten

unterschiedlicher Produkte.

Die SAffinity Integra” Wiirfelschneidemaschine bietet die Méglichkeit Schnitte von kieiner und mittierer
Grolie zu realisieren. Diese Maschine ist eine leicht verkleinerte Version des grofien Affinity-Wirfelschneiders und wurde fur die
Verarbeitung schwieriger Produkte mit hohem Fettgehalt und kalten Temperaturen entwickelt.

MODELL M6

WURFELSCHNEIDE-
MASCHINE

AFFINITY INTEGRA
WURFELSCHNEIDE-
MASCHINE

VIELSEITIGE WURFEL-, —
STREIFEN- UND
ZERRUPFSCHNEIDEMASCHINE

Die Maschine ist ideal geeignet fUr die Verarbeitung von leicht
gefrorenem, gekthltem oder gekochtem Fleisch. Das Modell M6
arbeitet kontinuierlich im Dauerbetrieb mit hoher Kapazitét und
ist leicht zu reinigen und zu warten. Produktzufuhrstérke bis max.
25,4 mm (1").

SCHNITTARTEN TECHNISCHE DATEN"
Wiirfelschnitte: Lange:......ccc.... 3.023 mm (119,03")

) o Breite:.................. 850 mm (33,48")
Durch die Kombination | yape. 1280 mm (50,37")
der verschiedenen Nettogewicht:.. 745 kg (1.642 Ib)
Rundmesser- und Motor...... 3,7 oder 75 kW (5 oder 10 HP)

Querschnittmesser-
spindeln sind viele
SchnittgroRen realisierbar.
Rundmesserschnitte: 4,0 bis 38,1 mm
(5/32 bis11/2")
Quermesserschnitte: 3,2 bis 76,2 mm (1/8 bis 3")
StandardgroRken, bis zu 144 mm (5,66") bei entsprechender
Geschwindigkeitsregelung des Motors.

Streifenschnitte:

Durch Entfernen der Rundmesser- oder Quermesserspindel
kénnen Streifen in verschiedenen GroRen erzielt werden. Die Hohe
des Streifens entspricht der zugefuhrten Produkthéhe.

Zerrupfschnitte:

Viele Varianten sind moglich. Viele Faktoren konnen das
Endprodukt beeinflussen; wenden Sie sich an Ihren Urschel-
Vertreter um Einzelheiten zu besprechen.

ARBEITSWEISE

1. Anfriebsrolle

2. Zufuhrrolle

3. Zufuhrtrommel

4. Rundschnittmesser
5. Querschnittmesser

VERARBEITUNG SCHWER ZU -5
SCHNEIDENDER PRODUKTE '

Dieses Modell besteht jede ’
Herausforderung und verarbeitet

schwierig zu schneidende Produkte.

Der saubere Schnitt erzielt groRe Mengen praziser,
kundenspezifischer SchnittgréRen. Das Affinity Modell Integra
kann Produkte mit einer maximalen Grofie von bis zu 120 mm
(4,75") verarbeiten.

SCHNITTARTEN TECHNISCHE DATEN"
Scheibenstérke: Lan_ge: 44444444444444444 1.422 mm (55,98:)
Ibis127 (/8 bis 1/2") Breite:............... 1.373 mm (54,05")
3.2 bis 12,7 mm s Hohe: ... 1.803 mm (70,97")
Wiirfel-, Streifenschnitte Nettogewicht:..680 kg (1500 Ib)
und Granulate: Motor:.............. 75 kW (10 HP)

2- oder 3-dimensionale

Schnitte werden durch das Einstellen der Scheibendicke und der

Verwendung der Rund- und/oder Querschnittspindel erzielt.
Rundmesserschnitte: 3,2 bis 63,5 mm (1/8 bis 21/2")
Quermesserschnitte: 3,2 bis 38,1 mm (1/8 bis 11/2")

ARBEITSWEISE

1. Einstellbare Scheibenstarke
2. Mitnehmerblatter
3. Scheibenmesser

4. Zufuhrrolle

5. Zufuhrtrommel

6. Rundschnittmesser
7. Querschnittmesser
8. Abstreiferkamm




AFFINITY WURFELSCHNEIDEMASCHINE

Der Affinity” Wiirfelschneider wurde fur die Verarbeitung von fettreichen, gefrorenen oder sonst schwierig

zu verarbeiten Produkten entwickelt. Der Vorteil liegt in der zusatzlichen ProduktzufUhrung Gber eine Zufuhrrolle und eine

Zufuhrtrommmel im Schneidbereich.

AFFINITY MIT
ZUFUHRBAND

wuU RFELSCHNEIDEMASCHINE

AFFINITY® MIT
VORSCHNEIDER

KOMPLETTSCHNEIDLOSUNG

Das eingebaute Férderband optimiert die
Produktzufihrung und Ausrichtung des Produktes.

Der Affinity Wirfelschneider eignet sich fur eine Vielzahl
von Produkten in verschiedenen Formen und GréRen.
Der grolie Zufuhririchter kann Produkte bis zu bis zu

178 mm (7") x 254 mm (10") aufnehmen. Die grolke
Produktzufuhr in Verbindung mit einem leistungsstarken
18 kW (25 HP) Motor sorgt fur maximale Kapazitdt.

SCHNITTARTEN

Scheibenschnitt

Diese “patentierte Entwicklung reduziert die
Verarbeitungszeit und spart Arbeitskosten, da die
Wurststangen nicht mehr vorgeschnitten werden mussen.

Die Wurststangen werden durch einen konischen Trichter
zugefuhrt und Uber das Vorschneidemesser vorgeschnitten.

Das vorgeschnittene Produkt durchlauft weitere Schneidestationen,

um Streifen oder Wirfel herzustellen. Eine optionale Aussenlager-
Baugruppe bietet zusatzlich die Mdglichkeit die Schneidteile bei
schwierig zu schneidenden Produkten zu verstarken.

Viele SchnittgréoRen sind far schwer zu schneidende

Produkte verfugbar.

Scheibenstérke: 3,2 bis 19,1 mm (1/8 bis 3/4")

TECHNISCHE DATEN"
Warfel, S."elfehSChm”e u.nd Granulate: } Lange:......... 1.533 mm (60,33") Motor:........... 37 kW (5HP) -
2- und 3-dimensionale Schnitte werden durch das Einstellen Breite: 1588 mm (62,52") Quermesserspindel
der Scheibendicke und der Verwendung der Rund- und/oder Hohe:........... 1769 MM (69,64") oo 18 kW (25 HP)

Querschnittspindel.
Rundmesserschnitte: 3,2 bis 76,2 mm (1/8 bis 3")
Quermesserschnitte: 3,2 bis 50,8 mm (1/8 bis 2")

Nettogewicht: 1.315 kg (2.900 Ib)

Streifen-/Zerrupfschnitte:

Es kbnnen feine, mittelgroRe und grobe Zerrupfschnitte

aus gekochten oder temperierten Fleischsorten hergestellt werden.
Hierfur werden Zerrupfscheiben anstelle von Querschnittmessern
auf der Spindel verwendet.

TECHNISCHE DATEN ARBEITSWEISE
'I;““ge """""""" : 222 mm 2226 ;’27 ; 1. Einstellbare Scheibenstarke
reite: ... . mm s . L.
HOhe: .. 1769 mm (69,65") 2 Mitnehmerblatrer
Nettogewicht: 1.270 kg (2.800 Ib) 3. Scheibenmesser
Motoren: ........... 18 kKW (25 HP) 4. Zufuhrrolle
............................... 3,6 kW (5HP) - 5. Zufuhrtrommel
Quermesserspindel 6. Rundschnittmesser
............................... 0,12 kW (1/6 HP) 7. Querschnittmesser
Zufuhrband .
8. Abstreiferkamm
I

6 @ Zusatzlich zu den Maschinen in dieser Broschure finden Sie weitere Urschel Schneidemaschinen unter www.urschel.com.



DIVERSACUT 2110A WURFELSCHNEIDEMASCHINE

Die Wiirfelschneider Modelle **DiversaCut® umfassen die DiversaCut 2110A", die DiversaCut Sprint”
und die Modelle der DiversaCut” Sprint 2. Die Kompaktheit der Maschine in Verbindung mit dem einfachen Wechsel der
Schneidwerkzeuge, sorgt fur eine einfache SchnittgroRendnderung und deckt viele Anwendungsbereiche ab.

Das Modell DiversaCut 2110A mit Auslaufférderband
ist mit einer NSF (National Sanitation Foundation)
Zertifizierung erhaltlich.

DIVERSACUT 2110A"
WURFELSCHNEIDEMASCHINE

MIT UND OHNE PRODUKTAUSLASSFORDERBAND

Der DiversaCut 2110A Wurfelschneider
ermoglicht eine maximale
Produktzufiihrung von 254 mm (10") in
jeder Abmessung. Das optional eingebaute
Produktauslassférderband garantiert einen
perfekten Produktiubergabepunkt bei maximaler Produkt-,
Schnittqualitét mit verbessertem Ertrag. Das Forderband erleichtert die
Verarbeitung von Chargen in Behdltern oder auf Férdersysteme bzw. -anlagen. B 4
Die Ausstattung mit Férderband erleichtert auch die routinemdRige
Wartung der Maschine in perfekter Arbeitshohe.

SCHNITTARTEN

Scheibenschnitt
Scheiben- oder Wellenschnitte: 1,6 bis 25,4 mm (1/16 bis 1")
Durch das Entfernen der Quermesser- und Rundmesserspindel kann

TECHNISCHE DATEN

A. DiversaCut 2110A” B. DiversaCut 2110A°
Wiirfelschneidemaschine Wiirfelschneidemaschine
Lange:....1.750 mm (67,50") mit Auslaufforderband

die Maschine die gesamte Bandbreite von Scheibendicken herstellen.

Wiirfel-, Streifenschnitte und Granulate:
werden durch das Einstellen der Scheibendicke und der Verwendung
der Rund- und/oder Querschnittspindel erzielt. Verschiedene
SchnittgroRen werden durch die Verwendung unterschiedlicher
Rund- und/oder Querschnittspindeln erzielt.
Rundmesserschnitte: 3,2 bis 76,2 mm (1/8 bis 3")
Quermesserschnitte: 2,4 bis 88,9 mm (3/32 bis 31/2")

Breite:....1.672 mm (65,81")
Héhe:.....1.753 mm (69,02")
Nettogewicht: 749 kg (1.650 Ib)
Motor:.....3,7 oder 7,5 kW

(5 oder 10 HP)

Lange:...1.754 mm (69,04")
Breite:....2150 mm (84,66")
Héhe: ......1.749 mm (68,85")
Nettogewicht: 919 kg (2.025 Ib)
Motor:....3,7 kW (5 HP)
Auslassforderband-Motor:
0,19 kW (1/4 HP)

Quermesserschnitte (Welle): Wellentiefe 1,9 mm (0,076"): 7,1 bis 14,8 mm (9/32 bis 0,583")

Quermesserschnitte (tiefe Welle): Wellentiefe 3,2 bis 3,7 mm (0,125 bis 0,145"): 9,5 bis 12,7 mm (3/8 bis 1/2")

Quermesserschnitte, V-Schnitt: 7,9 bis 12,7 mm (5/16 bis 1/2")

Zerrupfschnitte:

Es konnen feine, mittelgrolRe und grobe Zerrupfschnitte aus gekochten oder temperierten Fleischsorten hergestellt
werden. Hierfur werden Zerrupfscheiben anstelle von Querschnittmessern auf der Spindel verwendet.

ARBEITSWEISE

1. Mitnehmerblatter
2. Scheibenmesser

3. Rundschnittmesser
4. Querschnittmesser




SPRINT 2 WURFELSCHNEIDEMASCHINE

Ahnlich wie bei den anderen Maschinen der DiversaCut-Linie ist der **Sprint 2°
Waiirfelschneider, aufgrund der speziellen Konstruktionseigenschaften leicht zu reinigen und zu warten. Durch das
Entfernen der Rund- und/oder Quermesserspindel ist die Maschine einfach auf einen Scheibenschnitt umzurusten.

@ Das Modell Sprint 2 ist mit einer NSF (National Sanitation Foundation) Zerfifizierung erhdltlich.

SPRINT 2 WURFELSCHNEIDEMASCHINE

MIT UND OHNE
PRODUKTAUSLASSFORDERBAND

Beide Sprint Modelle erméglichen

ein maximales Eingangsprodukt von

165 mm (6,5") in jeder Abmessung.

Beide Versionen mit einem 1,5 kW Motor JA
(3 HP) kdnnen mit Frequenzumformer

oder mit Softstart ausgestattet werden.

Das Auslassforderband optimiert die Ausgabe

des geschnittenen Produkts, reduziert Produktverschwendung
und erleichtert die Ausgabe in einen Sammelbehdlter.

SCHNITTARTEN

Scheibenschnitt
Scheiben- oder Wellenschnitte: 1,6 bis 25,4 mm (1/16 bis 1")

TECHNISCHE DATEN"

A. Sprint 2
Wiirfelschneidemaschine
Lénge:....1.786 mm (70,31")

B. Sprint 2
Wiirfelschneidemaschine mit
Produktauslassférderband

Wiirfel-, Streifenschnitte und Granulate:
2- und 3-dimensionale Schnitte werden durch das Einstellen der
Scheibendicke und der Verwendung verschiedener Rund- und/
oder Querschnittspindeln erzielt.
Rundmesserschnitte: 3,2 bis 76,2 mm (1/8 bis 3")
Quermesserschnitte: 2,4 bis 25,4 mm (3/32 bis 1")
Quermesserschnitte (Welle):
Wellentiefe 1,9 mm (0,076"): 7,1 bis 14,3 mm (9/32 bis 9/16")
Quermesserschnitte (tiefe Welle):

Wellentiefe 3,2 bis 3,7 mm (0,125" bis 0,145"): 9,5 bis 12,7 mm (3/8 bis 1/2")

Streifen-/Zerrupfschnitte:

Es kbnnen feine, mittelgrolRe und grobe Zerrupfschnitte aus gekochten
oder femperierten Fleischsorten hergestellt werden. Hierfur werden

Zerrupfscheiben anstelle
von Querschnittmessern
auf der Spindel verwendet.

ARBEITSWEISE

1. Mitnehmerblatter
2. Scheibenmesser

3. Rundschnittmesser
4. Querschnittmesser

Breite:.....1.481 mm (58,30")

Hohe: ....1.548 mm (60,95")

Nettogewicht: 454 kg (1.000 Ib)

Motor:....11 kW (1,5 HP) Sanftanlauf,
2,2 kW (3 HP) Sanftanlauf,
oder 2,2 kW (3 HP) mit VFD

Lénge:...1.786 mm (70,31")

Breite: ....1.564 mm (61,56")

Hoéhe: ......1.648 mm (60,95")

Nettogewicht: 476 kg (1.050 Ib)

Motor:.... 2,2 kW (3 HP) Sanftanlauf,
2,2 kW (3 HP) mit VFD

8 @ Zusatzlich zu den Maschinen in dieser Broschure finden Sie weitere Urschel Schneidemaschinen unter www.urschel.com.




E TRANSLICER BANDSCHNEIDEMASCHINE

Die Bandschneidemaschine TranSlicer® bietet verschiedene Messerradkonfigurationen, um eine breite Palette
von Scheiben- und Streifenschnitten zu produzieren. Klappbare, verschiebbare Edelstahlabdeckungen und abgerundete
Oberflachen erleichtern die Reinigung und Wartung. Der E TranSlicer” Bandschneider, mit der kleinsten Stellflache in dieser
Produktreihe, verwendet austauschbare Messerrader mit einem Durchmesser von 508 mm (20"). Dieser Bandschneider ist
ideal geeignet zum Schneiden von langlichem, gekochtem Fleisch.

@ Das Modell E TranSlicer ist mit einer NSF (National Sanitation Foundation) Zertifizierung erhaltlich.

E TRANSLICER
BANDSCHNEIDEMASCHINE

STANDARD, MIT AUSLASSFORDERBAND
UND FUR SCHRAGSCHNITTE

Der 'fpatentierte E TranSlicer

Bandschneider verarbeitet eine Vielzahl von
Produkten. Die maximale Produktzufuhr bei festen
Produkten betragt 101,6 mm (4") im Durchmesser. Die E TranSlicer
Bandschneidemaschine bietet kontinuierliche Leistung im Dauerbetrieb und

ist fUr die ununterbrochene Produktion ausgelegt. Durch das NachrUsten ist bei
diesem Modell innerhalb von 10 Minuten auch ein Schragschnitt realisierbar. 35 oder
45 Grad Flach- oder Wellenschnitte. | B

SCHNITTARTEN
Scheiben-Messerrad TECHNISCHE DATENY

Scheiben- oder Wellenschnitte: Glattschnittscheiben:
0,8-76,2 mm (1/32-3"). Wellenschnittscheiben haben 4 2/3 Wellen
pro 25,4 mm (1") und eine Wellentiefe von 1,6 mm (1/16").

A.E TranSlicer*'Bandschneidemaschine
Lénge: 2.560 mm (100,78")

2.978 mm (117,26") mit Vorbereitungstisch
Breite: 897 mm (35,31")

Héhe: 1.569 mm (61,79"),

1.686 mm (66,36") mit optionalem
zusatzlichem NOT-AUS-Schalter
Nettogewicht: 560 kg (1.300 Ib)
Messerradmotor: 2,2 kW (3 HP)
Zufuhrbandmotor: 0,75 kW (1 HP)

®MicroSlice Messerréder:
Glattschnittscheiben: 0,5 bis 6 mm (0,020 bis 0,240")
Wellenschnittscheiben: Stérke von 1,8 mm (0,069") mit 31/3 Wellen
pro 25,4 mm (1") und einer Wellentiefe von 2,0 mm (0,080")
Ovale Streifen: Dieser Schnitt hat einen ovalen Querschnitt
von ca. 3,2 mm (0,125") Starke und 6,4 mm (0,250") Breite.

Juliennestreifen: Aus festen Produkten lassen sich viele verschiedene B. E TranSlicer® Bandschneidemaschine

mit Auslassférderband
Lange: 2.58 mm (101,63")

3.046 mm (119,92") mit Vorbereitungstisch
Breite: 863 mm (33,99")
Héhe: 1.569 mm (62,87")
Nettogewicht: 700 kg (1.540 Ib)
Messerradmotor: 2,2 kW (3 HP)
Zufuhrbandmotor: 0,75 kW (1 HP)
Auslassférderbandmotor: 0,19 kW (1/4 HP)

SchnittgréRen herstellen. Wenden Sie sich an uns, um weitere

Informationen zu erhalten.

C. E TranSlicer” Bandschneidemaschine
flir Schragschnitte
Lénge: ....2.560 mm (100,78")
2.978 mm (117,26") mit Vorbereitungstisch
Breite: .....897 mm (35,31")
Héhe:.....1.836 mm (72,30")
. . . Nettogewicht: 560 kg (1.300 Ib)
ARBEITSWEISE TEILEUBERSICHT FUR SCHRAGSCHNITTE Motor:....2,2 kW (3 HP)
Zufuhrbandmotor: 0,75 kW (1 HP)

1. Zufuhrband 1. Abdeckplatte 4. Befestigungen
2. Scheiben-Messerrad 2. Zufuhrtrichter Schrégschnitt
3. Scheibenmesser 3. Zufuhrrutsche 5. Scheiben-Messerrad

I
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SCHNEIDEMASCHINE MODELL CC

Das Modell CC verfugt Giber austauschbare Schneidkdpfe. Der MicroAdjustable® Schneidkopf fur
Scheibenschnitt (SL-14) sowie der Schneidkopf fur Streifen- und Julienneschnitt (SH-14) verfugen tber 14 Schneidstationen.
Das Schneidgehduse, ist mit einem Durchmesser von 559 mm (22") oder 813 mm (32") erhaltlich. Das neue Rahmendesign
der Maschine sorgt fur mehr Hygiene und grofere Flexibilitat bei der Maschinenausstattung.

#MODELL CC MIT :
ZUFUHRTRICHTERVERLANGERUNG

VIELSEITIGER SCHEIBEN- UND
STREIFENSCHNEIDER, GRANULIERER

Das Modell CC kann Produkte mit einer Gréfie von bis zu

101,6 mm (4") verarbeiten. Durch verschiedene Zufuhroptionen,
der wahlbaren Motorleistung und GroRe der Schneidkammer
sowie der flexible Rahmen der Maschine erleichtern das
Integrieren in lhrer bestehenden Produktionslinie.

SCHNITTARTEN

Glatte Scheiben
Scheibenstarken bis zu 12,7 mm (500")
V-Schnitt Scheiben TECHNISCHE DATEN"
Scheibenstarken bis zu 12,7 mm (500") Modell CC
5,4 mm (.125") Scheiben: 8 ,V's* auf 25,4 mm auf 25,4 mm (1").
V“Tiefe von 1,3 mm (050"); Wellenlange: 3,2 mm (125").
5,4 mm (.212") Scheiben: 4,7 V's“ auf 25,4 mm (1").

mit Zufuhrtrichterverldngerung
559 mm (22") Schneidkammer

V“Tiefe von 21 mm (084"); Wellenlénge: 5,4 mm (212"). Lange:............ 1.215mm (47.85") -2 oder 5 HP
Wellenscheiben ] 1.303 mm (51,31") =10 HP.
Scheibenstarken bis zu 12,7 mm (500") mit 3 1/2 Wellen pro 25,4 mm (1"). Breite: ... 909 mm (35,80")

5,4 mm (.175") Scheiben: Wellentiefe 2,1 mm (.084"), Hoéhe: ... 1.068 mm (42,03")

Wellenlange: 4,4 mm (175", Nettogewicht:..250 kg (550 Ib) -2 oder 5 HP

5,4 mm (.300") Scheiben: Wellentiefe 2,0 mm ((080"), | 310 kg (680 Ib) -10 HP

Wellenlange: 7,6 mm (.300"). Motor: 1,5, 3,7 oder 7,5 kW (2, 5 oder 10 HP)

5,4 mm (.480") Scheiben: Wellentiefe 1,9 mm (.076"),
Wellenlange: 12,2 mm (480").

Volle & reduzierte und Flat-V Streifen

Die MicroAdjustable® SH-14 & SL-14
Schneidkopfe bieten eine verbesserte
Leistung mit 14 Schneidstationen im
Vergleich zu den standardmaligen

8 Schneidstationen. Das innovative
Design ermoglicht eine schnelle und
prazise Einstellung, mit verbesserten
Hygieneeigenschaften, sowie

daraus resultierenden Zeit- und
Arbeitszeiteinsparungen. Das neue
SlideLocc™ Klemmsystem beschleunigt
und vereinfacht den Messerwechsel
und erfordert nur wenige Werkzeuge.

SeitenmaRen: 1,8, 2,5, 3,2 oder *7,2 mm (070, .097, .125 oder *.285")
Reduzierte Flat V-Streifen: ,V*“-formiger Querschnitt

Ovale & reduzierte ovale Streifen
0,250 ovaler Streifen: ovaler Querschnitt: Starke ca.
3,2 mm (125"), Breite 6,4 mm (.250").
.480 breite ovale Streifen: Starke 3,7 mm (152") und
Breite 12,2 mm (480").
Reduzierte Streifen: Oval mit hohlkehlférmigem Querschnitt.
Breite reduzierte ovale Streifen: Breite ovale Streifen mit
sichelférmigem Einschnitt.

Julienne-Streifen

Rechteckig im Querschnitt. Breiten: 2,4, 3,2, 4,8, 6,4, 9,5,
12,7,14,3und 19 mm (3/32,1/8, 3/16,1/4,3/8,1/2, 9/16 und 3/4")
Reibe-Optionen

Reibekopfe sind verflgbar fur viele Arten der Zerkleinerung
(beispielweise Streukdse aus Parmesan, grobe Granulate
und verschiedenste Streifenschnitte). Kontaktieren Sie uns
um weitere Moglichkeiten zur Zerkleinerung zu erfahren.

* Aufgrund von Exklusivrechten in einigen europdischen
Landern nicht erhaltlich. Wenden Sie sich an lhre Urschel
Niederlassung, um die Verfugbarkeit abzuklaren.

I &/4 ARBEITSWEISE

—
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COMITROL" PROCESSOR

Zu den Routineanwendungen der ¥¥ Comitrol® Maschinen gehdren: Granulieren, Flockieren, Schneiden,
Mahlen, Zerkleinern, Verflussigen, Emulgieren, Dispergieren, Mischen und Purieren. Das Funktionsprinzip beruht auf einem schnell drehenden
Rotor und einem stationdren Schneidkopf. Dadurch ist eine gleichmaRige und konsistente Partikelzerkleinerung bei hohen Kapazitgten maglich.
Die verschiedenen Modelle eignen sich flr unterschiedliche Arten von Schneidkdpfen, Produkt-Zufuhrungen und Kapazitdten. Bitte beachten
Sie auch unsere Broschure ,Comitrol Zerkleinerungsmaschinen®, fur Informationen zu weiteren Modellen. Um die ideale Schneidldsung fur Ihre
Anwendung zu finden, empfehlen wir lhnen einen kostenlosen Schneidversuch bei lhnen vor Ort oder in unsere Testeinrichtung.

COMITROL PROCESSOR

MODELL 1700

Der Comitrol Processor Modell 1700 ist
far die Verwendung dreier Arten von
Zerkleinerungsschneidkopfen geeignet.
Mit der Maschine kdnnen feste und
flussige Produkte verarbeitet werden.
Durch opfionale geschlossene Systeme
kann das Entweichen von Produkt
(Staub, Dampf und Flussigkeit) verhindert
werden. Durch die Verwendung eines
Microcut-Schneidkopfes werden kleinste
PartikelgroRen erzeugt. Antriebsmotoren
sind mit 11,2 kW (15 HP), 22,4 kW (30 HP)
oder 30 kW (40 HP) erhaltlich.

TECHNISCHE DATEN"
Lénge: ................ 1.260 mm (49,62")
Breite:................. 879 mm (34,62")
Hoéhe:................. 1.781 mm (70,12")
Nettogewicht:..499 kg (1100 Ib)
Motor:............... 11,2, 22,4 oder 30 kW

(15, 30 oder 40 HP)

SCHNITTARTEN

MODELL 1700
SCHNEIDKOPF:
Scheibenschnitt:
0,5bis1,5mm
(0,020 bis 0,060")

ARBEITSWEISE

MODELL 1700 SCHNEIDKOPF:
1. Rotor
2. Scheibenmesser

KONTROLLIERTE ZERKLEINERUNG AUF
VERSCHIEDENSTE PARTIKELGROSSEN

COMITROL PROCESSOR g, =

MODELL 3640F

OPTIMALE PRODUKTZUFUHRFUR  § ¢ : &
DIE VERARBEITUNG VON KLEINEN v
UND GROSSEN PRODUKTMENGEN

-
1 E Durch die kompakte Bauform des Comitrol-
- Prozessors Modell 3640F ist diese Maschine
ideal geeignet fur die
Verarbeitung von einer
Vielzahl von kleineren TECHNISCHE DATEN®
aber auch von gréReren Lange: ............. 2.089 mm (82,25")
Produktmengen. Breite:............... 1.219 mm (48,00")
Die Zufuhrschnecke optimiert | Héhe:................ 1.759 mm (69,27")
die Produktzufuhr. Nettogewicht:..840 kg (1.850 Ib)
Motoren: ........... 29,8 kW (40 HP)
k Verarbeiter profitieren Zufuhrschnecke —
#x Y von der groRen Auswahl 1.5 kW (2 HP)
an Schneidkdpfen und
~ HMI-Option verfugbar. Mitnehmern, die fur
Zuden Vorteilen gehdren: verschiedene Anwendungen wie Zerkleinern,

Erkennung von faisch Flockieren, Granulieren, Purieren und Emulgieren
ausgerichteten Sensoren,

erhdaltlich sind. Die Maschine bietet kontinuierliche
Softstart-Fehlern und deren ) ) ) } i
Behebung, Erfassung Leistung im Dauerbetrieb bei hoher Leistung und
der Betriebsstunden der ist leicht zu reinigen und zu warten.
Maschine, Motorlast und
Uberlastungsprobleme sowie
Fernstart/-stopp bei Anschluss
an ein Kontrollzentrum.

MODELL 1700
MIKRO-SCHNEIDKOPF:
Far kleinste Partikelgrofien
von 0,03 bis 0,6 mm

MODELLE 1700 & 3640F
SCHNEIDKOPF:
Schnittergebnisse

von 0,254 bis 38,1 mm

(0,0012 bis 0,0237") (0,010 bis 1,5")
MODELL 1700 MIKRO-SCHNEIDKOPF: MODELLE 1700 & 3640F SCHNEIDKOPF:
1. Rotor 1. Rotor
2. Mikro-Schneidplattchen 2. Horizontale Separatoren

3. Vertikale Messer




GEZIELTE SCHNEIDLOSUNGEN

WELTWEIT

EEEWSNVITTELPRODUETEN

ISR HEL AR,

fur Protesn Allemiaineen

LSO HEL

In enger Zusammenarbeit mit unseren Kunden entwickelt Urschel standig neue Schneidverfahren. Diese Broschure
enthalt eine Reihe von Urschel-Anwendungsmaoglichkeiten und wir sind immer offen fur neue Herausforderungen.
Zusatzlich zu den Maschinen in dieser Broschire finden Sie weitere Urschel Schneidemaschinen unfer www.urschel.com.

URSCHEL

Testen Sie uns:
germany@urschel.com | www.urschel.com

DER WELTWEIT FUHRENDE HERSTELLER
VON LEBENSMITTEL-SCHNEIDETECHNIK

NORDAMERIKA | EUROPA | SUDAMERIKA | ASIEN | AUSTRALIEN | AFRIKA

#‘I Best Selling

provider of industrial cutting
machinery throughout the world.

¥ MaR- und Gewichtsangaben kénnen je nach
Maschinenkonfiguration variieren.

1  DerM VersaPro kann Teile enthalten, die durch das U.S.-
Patent Nr. 10933550 geschutzt sind.

€ Affinity Warfelschneider konnen Teile enthalten, die
durch die U.S.-Patente Nr. 6883411, 9296119, D760992
sowie durch europdische und andere ausléndische
Patente geschutzt sind.

§  Affinity Integra Wurfelschneider kénnen Teile
enthalten, die durch die U.S.-Patente Nr. 6883411,
9296119, 9604379 und 9855669 geschutzt sind

RR Die Schneidemaschinen DiversaCut 2110A,
DiversaCut Sprint, und Sprint 2 kénnen Teile
enthalten, die durch das U.S.-Patent Nr. 6883411
sowie durch das europdische Patent Nr. EP1377415
geschutzt sind

TranSlicer Bandschneidemaschinen kénnen Teile
enthalten, die durch die U.S.-Patente Nr. 6148702,
6460444, 6792841, 6920813, 8104391 sowie durch
europdische und ausléndische Patente geschutzt
sind.

Die MicroSlice Messerréder kénnen Teile enthalten,
die durch die U.S.-Patente Nr. 6148709, 7178440,
7721637, 8033204 sowie durch europdische und
andere ausldndische Patente geschitzt sind.

Die Modelle CC kénnen Teile enthalten, die durch die
U.S.-Patente Nr. 6968765, 7270040, 7314353, 7658133,
8161856, 9193086, 9469041, D701366, D701670, D701671,
D701672, D702417, D704919, D706017, D711068, D717516,
D716522, D716523, D723244, sowie durch europdische
und andere auslandische Patente geschitzt sind.

Die Modelle CC kénnen Teile enthalten, die durch
das U.S.-Patent Nr. 9033268 geschutzt sind

Die DiversaCut 2110A, Sprint 2 und E TranSlicer sind in NSF
(National Sanitation Foundation) International zertifizierten Versionen erhdltlich.

® Urschel Symbol, Urschel, Affinity, Affinity Integra, DiversaCut, DiversaCut 2110A, DiversaCut Sprint, Sprint 2, E
TranSlicer, TranSlicer, MicroSlice, Comitrol, and The Global Leader in Food Cutting Technology/Weltweit fihrender
Hersteller von Lebensmittel-Schneidetechnik sind registrierte Markenzeichen von Urschel Laboratories, Inc. U.S.A

™SlideLocc - Patent ausstehend.
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