Sprint 2™ Wurfelschneider mit Auslaufforderband
Glatt- und Wellenscheiben, Streifen oder Wurfelschnitte

TECHNISCHE DATEN

LANGE: .o 1.786 mm (70.31%)
Breite: ..o, 1.564 mm (61.56")
HONE: ..ot 1.548 mm (60.95)
NettogewiCht: ... 476 kg (1,050 Ib)
Motor: ..o 2,2 kW (3 HP) mit VFD,

2,2 kW (3 HP) mit Sanftanlauf
VERWENDUNGSZWECK

Die Wirfelschneidemaschine Sprint 2™ bietet Lebensmittelprodu-
zenten die positiven Schneideigenschaften des industriell bewahrten
Wirfelschneiders Modell G sowie weitere positive Eigenschaften im
Vergleich zum Modell DiversaCut Sprint®. Mit der Sprint 2™ k6nnen
eine Vielzahl an Wirfeln, Granulaten, Streifen oder Scheiben
verschiedenster Produkte wie Gemise, Frichte, Backwaren und
Fleisch geschnitten werden.

Merkmale der Sprint2 mit Auslaufforderband:

* Kompakte Schneideinheit fiir eine Vielzahl von Schnitten

* Hervorragend geeignet als Nachfolger fiir die Wirfelschneider
Modelle G oder H, da sie eine &hnliche Bauweise bietet bei
wenig Platzbedarf.

* Das eingebaute Forderband optimiert die Ausfuhr des
Schneidguts und verringert Feinanteile.

* Die Maschine ist lieferbar mit einem 2,2 kW (3 HP) VFD- oder
einem 2,2 kW (3 HP) Sanftanlauf-Motor.

* Ein Motor treibt sowohl Schneidteile als auch Férderband an.

Unterschiedliche Motoren stehen zur Wahl: ein 3 HP (2,2 kW) Edel-
stahl-Motor fiir variablen Frequenzantrieb (VFD), wodurch die
Maschine eine noch hohere Leistung als die Standard-Modelle G
und DiversaCut Sprint erreichen. Mit dem neuen Einstellknopf kann
die Scheibenstarke genauestens bestimmt und verriegelt werden,
wodurch engste Schnitttoleranzen wéhrend der Produktion ge-
wahrleistet sind. Die mechanischen Teile sind komplett getrennt vom
Lebensmittelschneidebereich, das rundgeformte Maschinengestell
und die schrédgen Edelstahlflachen sorgen fiir groftmdgliche
Hygiene. Die aufklappbaren Abdeckungen erleichtern Reinigung und
Wartung. Der Maschine kénnen Produkte mit einer GroRe bis zu
165,1 mm (6.5%) zugefiihrt werden.

w

ARBEITSWEISE

Das Schneidgut gelangt (iber den Beschickungstrichter in die
rotierende Mitnehmertrommel [1]. Durch die Zentrifugalkraft wird es
an der Innenseite der Schneidkammer gehalten, wéhrend es von den
Mitnehmern am Scheibenmesser [2] vorbeigefihrt wird. Eine
einstellbare Klappe oben auf der Schneidkammer I&sst die Scheiben
Uber die Schneide des Scheibenmessers hinweg nach aulen
gleiten. Der Abstand zwischen dem Ende der Schneidkammer-
klappe und der Schneide des Scheibenmessers bestimmt die
Scheibenstarke.

Nach dem Austritt der Scheiben werden diese zwischen Scheiben-
messer und Abstreiferkamm gefiihrt und von den Rundmessern [3]
Ubernommen. Die Rundmesser schneiden die Scheiben in Streifen,
die Streifen werden in die Querschnittmesser [4] geleitet, von denen
der letzte Schnitt erfolgt.

SCHNITTARTEN

SCHEIBEN: Durch Entfernen von Querschnittspindel und Rund-
messerspindel kénnen Scheiben im folgenden GroRenbereich ge-
schnitten werden:

Glattschnittscheiben: 1,6 bis 25,4 mm (1/16 bis 1%)
Wellenscheiben: 3,2 bis 25,4 mm (1/8 bis 1)

STREIFEN: Glattschnitt- oder Wellenschnittstreifen werden durch das
Entfernen der Querschnittspindel oder der Rundmesserspindel
erzielt.  Durch  die  Kombinationen von  Rund-  oder
Querschnittmessern kann die Lange der Streifen bestimmt werden.

WURFEL/GRANULATE: Fiir den Wiirfelschnitt werden Scheiben-
messer, Rundmesserspindel und Querschnittspindel bendtigt. Die
WiirfelgroBe wird durch den Einsatz der entsprechenden Spindeln
und Einstellung der Scheibenstérke bestimmt.
Rundmesserschnitte: 3,2 bis 76,2 mm (1/8 bis 3°)
Quermesserschnitte (glatt): 2,4 bis 25.4 mm (3/32 bis 1)
Quermesserschnitte (Welle): 7,1 bis 14,3 mm (9/32 bis 9/16")

Falls das Produkt, das Sie schneiden wollen, nicht erwéhnt ist, wenden
Sie sich bitte an Urschel wegen der effizientesten Lésung fiir lhre
Anforderungen an die Zerkleinerung.



Sprint 2™ Wurfelschneider mit Auslaufforderband
Aufstellungszeichnung
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Sie sind eingeladen. Testen Sie uns. N

Urschel verfligt (iber gut eingerichtete Testeinrichtungen, in
denen Schneidversuche fiir Sie und mit Ihnen gemeinsam
durchgefiihrt werden konnen. Unsere Fachleute liefern lhnen
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komplette Ergebnisse und schlagen Ihnen die fiir lhre Zwecke

am besten geeignete Maschine vor. Wenden Sie sich an Ihre

Urschel Niederlassung, um einen Termin zu vereinbaren.

de.urschel.com
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www.urschel.com | = info@urschel.com

Kontakt fiir Deutschland, Osterreich, Siidtirol: germany@urschel.com
Kontakt fur die Schweiz: swiss@urschel.com

® DiversaCut Sprint und Urschel sind eingetragene Warenzeichen der Urschel Laboratories, Inc., U.S.A. ™ Sprint 2 Warenzeichen angemeldet.
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