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POLACZENIE SPRAWDZONYCH W PRAKTYCE MOZLIWOSCI TRANSLICER-OW ZE

SZCZEGOL

1 Zastosowanie wytacznie stali
nierdzewnej; rozmiar maszyny
dostosowany do tatwego ~ ~
wkom[;()or]owama w istniejace linie

produkcyjne.

2 Nowozaprojektowany
pMmeaa kota thacego
pozwalajacy na ’fatv_va} zmiane kota,

zawiera prosty w dziataniu uchwyt

obrotowo-przesuwny. Wraz z

dwoma kotkami po obu bokach

dziata jako mechaniczne )
zabezpieczenie na wypadek awarii.

3 Odchylany na zawiasach lej
wylotowy Z polerowang pochyta
wewnetrzng powierzchni
umozliwiajaca plastrom ptynne
opuszczenie wylotu.

4 Rozdwojony wylot z ruchoma
f)rzegroda pozwala na oddzielenie
ub wtgczenie frakc{i(tdrobnych do
0gdlnej masy produktu.

B Powiekszona krawedz tnaca
redukuje odstep pomiedzy pasami i
nozami zwiekszajac precyzje
krojenia.

6 Pochyte panele oraz
samoociekajgca rama catej
maszyny utatwiaja utrzymania
czystosci.

>

Elementy obudowy maszyny sa
zamocowane przesuwnie albo na
zawiasach, co umozliwia bardzo
fatwy i wygodny dostep w celu
czyszczenia lub dokonywania
przegladu i mycia maszyny.
8 Wszystkie elementy mechaniczne
sq catkowicie oddzielone od strefy
styku z produktem, w tym ostona
kota pasowego wsunieta obok kota
tnaceqo, stalowa przegroda
oddzielajaca pasy podajgce od
komory silnikowej oraz ze
zintegrowana szafka elekiryczna
oddzielona od reszty maszyny.

9 Przewody elektryczne mocowane
na wspormikach usprawniaja mycie i
redukujg osadzanie sie fragmentow
produktow.

10 Rama, w wersji standardowej

otwarta od spodu, umoZliwia tatwe
mycie. Ofcjonalnie dostepna jest
dolna osfona (nie ukazana).

11 Opcjonalny dodatkowy zdalny
wytacznik.

Wytrzymate czujniki i wytaczniki
12 Za%t y j gﬁ a

ezpieczajace ze s
nierdzewnej, umozliwiaja otwarcie
oston dopiero po catkowitym
zafrzymaniu si€ maszyny.

NA DBALOSCIA O WSZYSTKIE ZASADNICZE ELEMENTY KRAJALNICY.
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13 Lampki kontrolne na tablicy

elekirycznej oraz na wytacznikach
zabezpieczajacych zapalaja sie,
sygnalizujgc prawidtowe
zamkniecie obuddw.

14 Prostaw obstudze szafka
elekiryczna, zawierajaca
automatyczne wytaczniki zamiast
bezbiecznikéw topikowych.

19 Przycisk zwalniajacy hamulec
silnika, umoZliwia obstuge
krajalnicy.

16 Mozliwo$¢ wyboru uktadu
zasilania bezpoSredniego lub
poprzez falownik.

17 MozlwosC uzycia zamiennie
réznyc typow kot tnacych (plastry
Erostg/fa iste, julienne, thacych na

ratki i paski) pozwala uzyskac
szeroka game ciec.

18 JednoczeSciowa ostona pasow
podajacych daje sie fatwvo
zdejmowac do mycia lub wymiany
pasow.

Mémuwﬂ

DZwignia zwalniajaca naciag

19 pasow utatwia ich szybka
wymiane.

20 Opcjonalny blat wspomikowy -
pomoc dlaobstugi, gdy  ~
niepotrzebny- mozna go ztozyc.

21 Kgrsztana, dla dotychczasowych
uzytkownikow TranSlicera 2000®,
mozliwoS¢ ograniczenia iloSci
zapasowych czesci
eksploatacyjnych.

22 Sprawdzone w praktyce zasada

dziatania TranSlicera i te same
elementy napedu.

23 Silniki, zaprojektowane specjalnie
pod katem zastosowania w
przemysle przetworstwa
spozywczego, wytrzymuja
rygorystyczne procedury mycia.

24 Charakteryzuje sie mozliwoscig
ciagtej pracy bez przerw w
produkcji.




ZASADA DZIALANIA

Produkt wrzucany jest na dwa szybko przesuwajace sie pasy podajace, ktére
razem, w przekroju, tworza litere "V". Pasy te sa zsynchronizowane z obrotowym
kotem tnacym, co zapewnia wtasciwe przemieszczenie produktu przy kazdym
obrocie kota. Kotfo tnace przypomina koto ze szprychami, w ktérym role szprych
petnig naprezone noze. Noze sa nieco skrecone, tworzac linie Srubowa o
Jjednakowym skoku od piasty po obrecz. Skrecenie noza stuzy do przeciggania
produktu przez koto tnace i otrzymywania plastréw o doktadnej i jednolitej grubosci.
Jako opcja dostepne sa rowniez goérne pasy dociskajace, stosowane wtedy, gdy
zachodzi potrzeba bardziej zdecydowanego podawania. Jednorazowo odcinany
jest tylko jeden plaster, co zapobiega gnieceniu produktu. Odkrojone plastry
wpadajg do odpowiednio uksztattowanego wylotu, co pozwala zredukowac ich
predkosSc¢, zanim opuszcza maszyne.
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PIECZARKI POR KAPUSTA
Plastry 4,8mm Plastry 12,7mm Wiérki 1,6mm
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Plastry 6,4mm Patyczki 76mm Plastry 4,8mm
Plasiry 12,7mm KOLA PLASTRUJACE

Plastry proste lub faliste: 0,8 do 76,2 mm (1/32 do
3"). Plastry faliste maja 4 i 2/3 fali na dtugosci 25,4mm
(1") Gtebokos¢ fali wynosi okoto 1,6mm. Kota mozna
przeksztatci¢ na thace plastry faliste poprzez wymiane
nozy prostych na faliste; jednoczesnie nalezy
zastosowac inng krawedz tnaca.

KOLA TYPU JULIENNE (TNACE NA PASKI):

¢ Stosujac na kole noze typu julienne (ze skrzydetkami)
. S P . otrzymac¢ mozna ciecia od 12,7x12,7mm (1/2" x 1/2")

SZPARAGI BAGIETKI PAROWKI A

Kawatki 38,1mm Plastry 4,8mm Plastry 1,1mm do 50,8X50,8mm (2 X2 )

KOLA TYPU MICROSLICE®
Plastry proste: 0,5 do 6 mm (0,020 do 0,240").
Plastry faliste: 1,8mm (0,069") grubosci z 3 i 1/3 fali
na 25,4mm (1") oraz wysokoscia fali 2mm (0,080").
Widrki owalne: wiorki te maja owalny zarys przekroju
o grubosci okoto 3,2mm (0,125") i o szerokosci okoto
6,4mm (1/4").
Paski julienne: z twardych surowcéw mozliwe jest
L. . otrzymywanie paskow w szerokiej gamie rozmiarow.
CUKINIA POLOWKI CEBUL| PARZONY KURCZAK W celu otrzymania blizszych informacji skontaktuj sie
Plastry 4,8mm 9,5x38,1mm Plastry 19,1mm z miejscowym przedstawicielem sprzedawcy.

SALATARZYMSKA POLOWKI PAPRYKI KISZONE OGORKI SALATA LODOWA SALAMI BEZ ZIAREN PIEPRZU
34,9x50,8mm 9,5x38,1mm Plastry 3,2mm Paski 9,5mm Plastry proste i faliste 1,6mm
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Specyfications
Dtugos¢: 2560 mm
- Z opcjonalnym blatem: 2978 mm
Szerokos¢: 897 mm
Wysokos¢: 1569 mm
- z opcjonalnym wytacznikiem: 1686 mm
Ciezar netto: 600 kg
Silnik kota tnacego: 2,2 kW
- Silnik uktadu podajacego 0,75 kW
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Bezptatna préba krojenia produktu

Urschel posiada kompletny zestaw urzadzen testujacych, ktory
mozna wykorzysta¢ do préb krojenia i rozdrabniania Panstwa
produktéw. Nasz doswiadczony personel opracuje wyniki i dobierze
typ maszyny najlepiej odpowiadajacy Panstwa potrzebom. Prosimy
o kontakt w celu umdwienia sie na bezptatny test.

E TranSlicer moze zawierac czesci objete amerykariskimi patentami nr 5896807, 5992284,

6748702, 67928417 1 67148709. Obowigzuyg rowniez zagraniczne | inne paternty.
SMicroSlice fest chronione amerykariskim patentem nr 5992284. Obowigzuyjg rowniez zagraniczne i

Iinne patenty.

®TranSlicer, MicroSlice i Urschel sa zarejestrowanymi znakami handlowymi Urschel Laboratories, Inc.
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Moczydtow, ul.Dituga 59,
Tel: 22-7271 007 Fax: 22-71 77 052

URSCHEL

INTERNATIONAL POLSKA Sp. z o.0.

PL 05-530 Goéra Kalwaria, woj.mazowieckie
http://www.urschel.com E-mail: poland@urschel.com

Projektanci i producenci precyzyjnego sprzetu do rozdrabniania





