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Kostkownica Affinity jest akceptowana przez Departament Rolnictwa

u R s c H E I Stanéw Zjednoczonych, Wydziat Produktéw Mleczarskich

INTERNATIONAL POLSKA Sp. z.0.0.

Moczydtéw, ul. Dluga 59

Zapraszamy do wypréobowania krojenia Waszego produktu

Urschel posiada kompletny zestaw urzadzen testujacych, ktory
mozna wykorzysta¢ do préb krojenia i rozdrabniania Panstwa
produktéw. Nasz doswiadczony personel opracuje wyniki E#p‘fﬁ;fﬁg_ﬁr"s’:hzfcﬁ*: Lt "")'g;%'gukr'gchel_com

i dobierze typ maszyny najlepiej odpowiadajacy Panstwa Projektanci i producenci precyzyjnego sprzetu do rozdrabniania R s H E I®
potrzebom. Prosimy o kontakt w celu umdwienia sie na

niezobowigzujaca prébe. www.urschel.com ROZDRABNIANIE PO MISTRZOWSKU




Zasadnicze cechy modelu Affinity

Kostkownica AFFINIT Y

NOWOSC! Duza kostkownica do seréw akceptowana przez Wydziat [FHyPOIEroWaneRigieRICZREPOWISFzEhNIE;

Produktéw Mleczarskich Departamentu Rolnictwa Stanéw Zjednoczonych ;‘;ﬂ?&igiﬁ;i?zlwgﬁdgsﬂgﬁiW cel

Maksymalna moc w celu zapewnienia
maksymalnej wydajnosci.

Zastosowania Strefa styku z zywnoscia catkowicie

oddzielona od strefy mechanicznej maszyny.

Nowa kostkownica Affinity jest najwiekszg kostkownica do seréow
jaka produkuje firma Urschel. To kostkownica o duzej wydajnosci
charakteryzujaca sie higieniczng konstrukcja, optymalng wydajnoscia oraz
precyzjg krojenia. Przyjmuje surowiec o wymiarach do 178 mm (7") w
kazdym kierunku.

Odchylane na zawiasach ostony oraz
spadziste powierzchnie utatwiajg czynnosci
zwigzane z obstuga oraz procedury mycia.

Model zaprojektowany do ciggtej pracy bez
przerywania cyklu produkcyjnego.

Zapewnia doskonatg jakos¢ krojenia.

. Duzy lej zasypowy dopuszcza produkty o maksymalnym rozmiarze 178mm (7”).

. katwa regulacja grubosci plastra za pomoca pokretta.

. Prosty panel sterowania zapewnia fatwa obstuge maszyny.

. Wypolerowane, higieniczne powierzchnie wykonane w catosci ze stali

nierdzewnej.

. Rama z profili rurowych i spadziste powierzchnie ptaskie utatwiajg mycie i zapobiegaja rozwojowi bakterii.

. Dostepne rézne leje wyrzutowe, dostosowane do réznych konfiguracji przenosnikow.

. Strefa styku z zywnoscig catkowicie oddzielona od strefy mechanicznej w celu zapewnienia higieny.

. Zapewnia krojenie na precyzyjne kostki oraz paski gwarantujgc jednoczesnie wysoka wydajnosc.

. Beben podajacy zapewnia sprawne podawanie lepkich i wilgotnych produktéw, dzieki czemu mozliwe jest kontrolowane, precyzyjne

ciecie.

10. Podswietlane wytaczniki zabezpieczajace ze stali nierdzewnej umozliwiajg otwarcie oston dopiero po catkowitym zatrzymaniu sie
maszyny.

11. Optymalny silnik o mocy 25 KM (18 kW) napedza maszyne i generuje maksymalny moment obrotowy, ktéry zapewnia maksymalna
wydajnos¢ maszyny przez caty czas.

12. Naped wrzeciona nozy poprzecznych przez silnik o mocy 5 KM (3,6 kW) wyposazony w falownik (VFD) umozliwia znaczna redukcje
kosztéw, poniewaz mozna uzyskac zadany rozmiar kostek poprzez regulacje predkosci obrotowej silnika, zamiast wymiany wrzecion
nozy poprzecznych.

13. Uktad przeniesienia napedu jest smarowany przez automatyczng smarownice olejowa.

14. Uszczelnione fozyska sa nasmarowane na caty okres eksploatacji (nie trzeba uzupetniac¢ smaru).

15. tacznie z kostkownicg AFFINITY™ dostarczane sg proste w uzyciu narzedzia oraz obszerna i szczegétowa instrukcja obstugi.
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Dane Techniczne

Dtugosc 1649 mm
Szerokos¢ 1588 mm
Wysokos¢ 1764 mm
Masa netto 1270 kg
Silniki 3,6 kW oraz 18 kW

I www.urschel.com

Zasada Dziatania

Surowiec podany do leja zasilajacego wpada do
obracajacego sie wirnika. Sita od$rodkowa dociska
go do wewnetrznej sciany bebna. topatki wirnika
(1) przesuwajg go do noza krojacego na plastry
(2). Regulowana wychylna bramka plastra
(3) w gobrnej czesci scianki bebna wyznacza
grubos¢ plastra. Plaster przechodzi pomiedzy
obrotowym bebnem podajacym (4) i rolka
podajaca (5), a nastepnie dostaje sie do nozy
krazkowych (6), gdzie jest krojony na paski. Paski
przesuwajg sie bezposrednio do gtowicy nozy
poprzecznych (7), gdzie dokonywane jest koricowe
ciecie. Grzebien (8) usuwa produkt z przestrzeni
pomiedzy nozami kragzkowymi i dziata jako stata krawedz
tnaca nozy poprzecznych.

Rodzaje Ciec
Grubo$¢ plastra: 3,2 do 19,1 mm (1/8 do 3/4")

Kostki: Do kostkowania stosowane sg: néz plastrujacy, gtowica nozy krazkowych oraz gtowica nozy
poprzecznych. Zmiana rozmiaru kostek, w zaleznosci od potrzeb, jest dokonywana poprzez regulacje
grubosci plastra, zmiane nastawy na falowniku oraz zmiane gtowicy nozy po poprzecznych. te
« Glowica nozy krazkowych: 3,2do 50,8 mm (1/8 do 2”)
- Glowica nozy poprzecznych: 3,2 do 50,8 mm (1/8 do 2”)

Krojenie na paski: Paski proste moga by¢ krojone poprzez wymontowanie albo gtowicy nozy
poprzecznych albo gtowicy nozy kragzkowych. Kombinacja nozy krazkowych lub nozy poprzecznych
moze by¢ stosowana w celu skrocenia diugosci paskéw.

+ 3,2do 50,8 mm (1/8 do 2") dtugosci

ser Mozarella szynka
kostka 3,2 mm

ser Cheddar salami
kostka 3,2 mm kostka 3,2 mm

ser szwajcarski
kostka 3,2 mm

kostka 3,2 mm

ser Mozarella ser Cheddar salami ser szwajcarski
paski paski paski paski
(3,2x3,2x34,9 mm) (3,2x3,2x38,1 mm) (3,2x25,4x3,2 mm) (3,2x3,2x38,1 mm)

Wiecej informacji mozna uzyska¢ dzwoniac pod nr: +48 22 727 1007 I



